
地震灾区过渡安置房

生产制作过程的相关技术质量要求
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河南天丰集团
2008年5月
为坚决执行党中央、国务院抗震救灾工作的部署和要求，规范过渡安置房的建设，严格按归按照“地震灾区过渡安置房建设技术导则”的要求执行，现将制作过程中的有关技术质量要求整理如下：
1、 金属面聚苯乙烯夹芯板的制作技术要求
1、 原材料要求：

（1）金属面材：压型钢板根据板型选用具有PE涂层的结构用或一般用彩钢板，也可采用镀锌板；用于承重的彩钢板厚度不应小于0.4mm，非承重的彩钢板厚度不应小于0.3mm；双面镀锌量应不小于80g/㎡；
（2）芯材：用于承重夹芯板的聚苯板密度，应不小于15kg/m3；用于非承重夹芯板的聚苯板密度，应不小于12kg/ m3；粘结强度不应小于0.1MPa；导热系数不大于0.041W/(m·K)；阻燃型(ZR)，氧指数≥30％；夹芯板挠度与跨度比宜符合以下限值：聚苯乙烯夹芯板：1/250
（3）粘结剂：应符合粘结性能的要求。

2、 技术要求：

（1） 外观质量应符合下表规定：

	项目
	质量要求

	板面
	板面平整，色泽均匀，无明显凹凸，翘曲、变形

	表面
	表面清洁、无胶痕与油污

	缺陷
	除卷边与切割边外，其余板面无明显划痕、磕碰、伤痕等

	切口
	切口平直、板边缘无明显翘角，脱胶与波浪表，面板宜向内弯包

	芯板
	芯板切面应整齐，无大块剥落，块与块之间接缝无明显间隙


（2） 尺寸允许偏差
尺寸允许偏差应符合下表规定：

              尺寸允许偏差                 单位： ㎜
	项目
	长度
	宽度
	厚度
	对角线差

	
	≤3000
	>3000
	
	
	≤6000
	>6000

	允许偏差
	±3
	±5
	±2
	±2
	≤4
	≤6


（3） 粘结性能：粘结强度应大于0.1Mpa.；

（4） 剥离性能：剥离试验时，粘结在面材上的聚苯乙烯泡沫塑料粒子应均匀分面，每个剥离面的粘结面积应不小于85%。

（5） 结构性能
      eq \o\ac(○,1)抗弯承载力
当抗弯承载力为0.5KN/㎡时，a≤[a]=L0/250 

式中：a＝实测挠度值，㎜

[a]＝标准规定允许挠度值㎜

L0＝支座间的距离，㎜

 eq \o\ac(○,2)夹芯板作为承重构件使用时，应符合有关结构设计规范的规定。
二、彩色压型钢板的制作技术要求：

1、 原板材及牌号：

压型钢板的原板材可以使用冷轧板、镀锌板、彩色涂层板等不同类别的薄钢板，应在合同中注明，所用原材牌号，如需方未指定时，由供方选择，其技术要求应符合相应标准中的规定。

2、 表面质量：
压型钢板因成型所造成的表面缺陷，其深度（高度）不得超过原板材标准所规定的厚度公差之半，不允许不用10倍放大镜所观察到的裂纹存在，用镀锌钢板及彩色涂层钢板制成的压型钢板不得有镀层、涂层脱落以及影响使用性能的擦伤。
3、 压型钢板截面尺寸的允许偏差应符合下表规定 

                                                单位：㎜
	项目
	公称尺寸
	允许偏差

	H
	不使用固定支架
	<75
	±1

	
	
	≥75
	+2
-1

	
	使用固定支架
	≥75~<150
	+3

0

	
	
	≥150~200
	+4

0

	B
	300~600
	±5

	
	>600~1000
	±8

	t
	0.35~1.6
	平板部分的厚度允许偏差按所用原板材的相应标准规定


波高：H；板厚：t ;  有效覆盖宽度：B 
注：压型钢板的公称厚度按所用原板材的相应标准规定。

4、 长度及允许偏差：
工厂生产的压型钢板按需方指定的定尺长度供货，定尺和度范围为1.5~12m。

5、 镰刀弯：

压型钢板的镰刀弯不得大于下表中的规定：

单位：㎜

	测量长度
	镰刀弯

	<10000
	10

	≥10000
	20


6、 不平度：
压型钢板的平直部分和搭接边的不平度每米不应大于1.5㎜。
三、聚苯乙烯泡沫塑料制作技术要求：(用于此次过渡房为75㎜)
检验项目：尺寸、外观、压缩强度、绝热性能
1、 尺寸允许偏差：

应符合下表规定：

单位：㎜
	长度和宽度L
	厚度h
	对角线差

	尺寸L
	允许偏差
	尺寸h
	允许偏差
	尺寸T
	允许偏差

	L<1000
	±5
	h<50
	±2
	T<1000
	5

	1000≥L<2000
	±7.5
	h≥50
	±3
	1000≥T<2000
	7

	L≥2000
	±10
	
	
	T≥2000
	13


2、 外观质量：
产品表面平整，无夹杂物，颜色均匀。不应有明显影响使用的可见缺陷，如起泡、裂口、变形等。

3、  物理机械性能：（压缩强度、绝热性能等）
应符合下表要求：

	项目
	单位
	性能指标

	
	
	带表皮
	不带表皮

	
	
	X150
	X200
	X250
	X300
	X350
	X400
	X450
	X500
	W200
	W300

	压缩强度
	KPa
	≥150
	≥200
	≥250
	≥300
	≥350
	≥400
	≥450
	≥500
	≥200
	≥300

	吸水率，浸水96h
	%(体积分数
	≤1.5
	≤1.0
	≤2.0
	≤1.5

	透湿系数，23C±1c，RH50%±5%
	ng/(m·s·Pa)
	≤3.5
	≤3.0
	≤2.0
	≤3.5
	≤3.0

	绝热

性能
	热阻厚度25㎜时平均温度10C

25C
	（㎡·K）/W
	≥0.89

≥0.83
	≥0.93

≥0.86
	≥0.76
≥0.71
	≥0.83
≥0.78

	
	导热系数平均温度10C

25C
	W/（m·K）
	≤0.028

≤0.030
	≤0.027

≤0.029
	≤0.033
≤0.035
	≤0.030
≤0.032

	尺寸稳定性，

70C±2C下，48h
	%
	≤2.0
	≤1.5
	≤1.0
	≤2.0
	≤1.5


4、 燃烧性能：
按GB/T8626进行检验，按GB 8624分级应达到B2.

四、铝型材的质量标准按照GB/T5237－93的相关规定执行；
五、方钢管（冷弯）的质量标准按照GB/T3094－2000的相关规定执行；
六、铝合金门的制作规范参照GB/T8478-2003的相关规定执行；

    铝合金窗的制作规范参照GB/T8479-2003的相关规定执行；
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